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设计标准化 过程标准化 技能标准化

• 产品/部件设计与结构
的标准化

• 多产品共享的标准组件
• 通用平台及模块化

• 任务及任务序列标准化
• 包括设计、分析、试验
和制造全过程

• 跨工程技术团队
• 人才开发与技能培训

“今天的标准化是明天改进的基础。如果你认为标
准化是今天你所知道的最好的事情，那么你一定会
取得进步，但是如果你认为标准化是一种限制，那
么进步就会停止”。

--- 汽车大王 亨利·福特

三维数字化研发平台的核心是： 设计的标准化、规范化

标准规范先行

一、概述



由本地的手艺店设计和
手工制作了最早的汽车。
斯普林菲尔德公司在
1911年生产的车都是定
制的，价格极其昂贵。

大规模生产汽车方面，
福特牺牲了个性需求，
但能大幅降价。消费者
得到了相同的型号，但
生产率却大幅度提高。

当今世界的生产方式为
买家提供了低廉价格和
定制设计两方面的最佳
结合。

农耕时代 工业时代 信息时代

一、概述
生产标准化



创建正确的产品。

BUILD THE RIGHT PRODUCT.

符合客户的需求:

▪ 时机

▪ 功能

▪ 性能

▪ 类型

▪ 价格

正确地创建产品。

BUILD THE PRODUCT RIGHT.

符合产品的需求:

▪ 成本

▪ 质量

▪ 可靠性

▪ 实用性

▪ 持续性

一、概述
过程标准化



基础研究 设计标准与规范制定 设计标准与规范执行推广

中国国家标准

产品特点、要求

行业标准

企业标准

QY三维建模规范

QY钣金建模规范

QY装配建模规范

QY 工程制图规范

基于 QY 2020
产品设计规范

一、概述
建立三维设计标准与规范



员 工 科 普

内部协同设计的保障

对外交流的重要工具

维 护 与 更 新

一、概述
应用三维设计标准与规范
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优点：

➢统一企业设计标准，确保设计规范的应用

➢大幅度减少客户定制化的时间

➢完成基础工作，提高设计效率，避免重复设计

二、设计模板



• 创建位置：软件安装目录\Template\UDS（企业名称）\

• 分类：零件、钣金、装配、图纸

• 编写操作手册

• 测试与优化

• 推广应用

思考：模板文件如果共享使用？

二、设计模板
模板文件

钣金模板.docx
图纸模板.docx


• 汇总、整理“材料表清单.xls”

• 创建企业材料表

• 导出企业材料表“Material.xlsx”

• 编辑、完善“Material.xlsx”

• 导入回企业材料表

• 专人创建、维护、管理

二、设计模板
材料表



• 孔

• 键槽

• 卷边

• 角撑板

存储位置：软件安装目录\Preferences\Custom.XML

二、设计模板
系统配置



• 企业图标

• 产品铭牌

• 标识贴图

• 特殊处理

二、设计模板
面样式



二、设计模板
面样式



• 为客户量身定制的二次开发程序，用于在文件中规范添加或者修改属性，并且能够按需开发
特定功能：文本选择、系统调用、物料和编码取号、计算和统计，所有属性将在后续用于图
纸、明细表，也可以导入 PDM 和 ERP 系统。

二、设计模板
属性填写器

属性填写器.doc


二、设计模板
智能共享



二、设计模板
手工共享
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优点：

➢保证企业所有模型与图纸均符合规范

➢文件属性输入更方便

➢便于企业内部文件的共享与查找

➢避免了错误的模型进入下一流程

将设计团队拧成一股绳

三、设计规范



L系列铝角阀阀体 N系列双座阀阀体 N系列双座阀阀芯 N系列双座阀闷盖

P系列单座调节阀阀体 P系列单座调节阀阀芯 保温筒套 保温筒套支撑架

波纹管部件 对夹指示盘 阀盖部件（常温+高温） 阀盖部件（低温）

阀座 角形调节阀阀体 连接管 迷宫阀阀体

迷宫阀节流小件 迷宫阀套筒 气动活塞式执行机构 三通调节阀阀体

套筒 套筒阀芯 压板与压钉 执行机构

三、设计规范
典型零件建模规范

file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/L系列铝角阀阀体建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/N系列双座阀阀体建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/N系列双座阀阀芯部件建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/N系列双座阀闷盖部件建模.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/P系列单座调节阀阀体建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/P系列单座调节阀阀芯部件建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/保温筒套建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/保温筒套支撑架部件建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/波纹管部件建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/对夹指示盘的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/阀盖部件的建模规范（常温+高温）.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/阀盖部件的建模规范（低温）.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/阀座建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/角形调节阀阀体的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/连接管的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/迷宫阀阀体的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/迷宫阀节流小件的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/迷宫阀套筒的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/气动活塞式执行机构部分零件的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/三通调节阀阀体的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/套筒的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/套筒阀芯的建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/压板与压钉建模规范.doc
file:///E:/Solid Edge/07 行业方案/系列化规范设计/执行机构部分零部件的建模规范.doc


➢ 将部件设计过程标准化

➢ 实现知识的积累和重用

三、设计规范
设计导航



① 辅助零件

② 无图零件

③ 简化零件

④ 外购 / 外协零件

⑤ 引用件

三、设计规范
特殊零件



• 命名规则

• 编码规则

三、设计规范
命名与编码规则

X标准件编码规则.pdf


首要考虑：保密原则！ —— 保护企业知识产权 ！

次要考虑：只提供必要数据，数据的合理性。

数据模型
• 简化模型的导出文件

• 单体装配文件

• JT 格式文件

• 二维图纸

• 转换成中间格式文件

交流展示
• 免费浏览器

• 3D PDF

• 网络发布器

• 平板电脑

• 技术出版物

• 门户网站

• 渲染

• 动画

三、设计规范
对外交流准则



企业介绍

 始建于1937年，生产数控冲压机床和数控金切机床两大类主导产品。

 是目前国内规模最大的重型锻压设备和金属切削机床制造基地。

 重型机械压力机具有国际先进水平，数控机床产品领先国内同行。

 企业技术中心现有总人数 620 人，其中研发人员 560 人，应用研究员 5人、高级工程师

110 人，工程师 206 人。

四、案例分享



➢ 单件小批量

➢ 设计工作量大

➢ 变形产品多

➢ 设计周期要求越来越短

四、案例分享

产品特色



➢ CAD  260套

➢ Femap 3套

➢ Teamcenter 500套

四、案例分享

软件平台
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系统管理（部门、用户、角色、菜单功能、系统安全、数据安全等配置与管理）

供
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商
管
理

资
源
管
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CAD

打印中心

ERP

系统支撑平台建设
服务器、存储及数据冗灾安全系统等基础设施建设；应用系统、电子仓库、数据库等应用平台建设

四、案例分享

功能模块



创建设计模板与规范

企业知识库

产品、工装、工艺设计流程

专用程序
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四、案例分享

系统框架



案例分享

设计流程



➢ 《JIER工程图模板定制规则》

➢ 《青翼 CAD基本设置规则》

➢ 《材质库定制规则》

➢ 《Item及数据集命名规则》

➢ 《产品及零部件属性填写规则》

➢ 《明细表生成规则》

➢ 《外购件及其库的建立方法与管理规则》

➢ 《标准件及其库的建立方法与管理规则》

➢ 《紧固件系统使用方法》

➢ 《系列零件设计方法》

➢ 《框架结构设计指导书》

➢ 《管路设计指导书》

➢ 《网络发布器操作手册》

➢ 《Teamcenter基本操作说明书》

➢ 《Teamcenter客户端个性化定制方法》

➢ 《Teamcenter组织与权限》

➢ 《Teamcenter产品审批及发布流程》

➢ 《Teamcenter图纸打印流程》

➢ 《Teamcenter更改流程》

➢ 《青翼 CAD嵌入式客户端使用规则》

➢ 《基于方案的自上而下设计方法介绍》

➢ 《基于TC的变形设计介绍》

四、案例分享

实施成果：设计规范



实施成果：设计模板

四、案例分享



实施成果：属性填写器

零件/钣金
装配 / 焊接

零件工程图
装配工程图

四、案例分享



◆缩短项目周期

➢ 原型设计周期缩短 15%

➢ 批量生产用设计周期缩短 30%

➢ 工程变更周期缩短 50%

➢ 预期总体设计效率再提高 15%

◆更紧凑的供应链，减少过期的订单

◆提高了产品质量

四、案例分享

实施成果：企业收益



1. 根据企业规模、行业特点、产品特点、筹融资预算并注重软件本身的技术核心优势和
发展前景，合理选型。

2. 为确保项目的实施效果，必须依托设计部门，联合生产、信息化供应商等相关部门，
建立较强执行力的推动组织。

3. 重点关注三维软件应用环境的配置，企业模板的定制，基础数据库的建设，关键人员
的培养等。

四、案例分享

用户建议



零件模板

钣金模板

装配模板

图纸模板

材料表

面样式

系统配置

企业产品设计规范

典型零部件建模规范

钣金折弯系数维护规范

命名与编码规则

属性填写器使用规范

管路设计指导书

焊接件设计准则

特殊零件使用说明

明细表生成规则

信息部技术支持方案外部数据导入手册

对外交流操作手册

打印管理 许可证管理

五、总结



◆三维设计标准与规
范的建立
◆三维设计标准与规
范的执行检查
◆ QY软件系统客户化
定制
◆内部培训体系和技
术等级认证建立
◆典型产品设计应用
导航

试点导航 ◆三维设计标准与规范
的完善与推广
◆ QY系统客户化环境的
完善
◆三维设计产品研发模
式的普及推广
◆产品研发知识与流程
的总结与重用
◆ QY三维设计应用技能
深化培训
◆典型案例持续培训

普及推广
◆规范化三维设计持
续推广
◆产品研发知识与流
程的持续总结与重用
◆产品研发人员技能
的持续提升

深化应用

第一阶段 第二阶段 第三阶段

2周 4周 持续发展

五、总结
分阶段实施



亡羊补牢，为时不晚——老用户

兵马未动，粮草先行——新用户

运筹帷幄，决胜千里——循序渐进

强力执行，高效管理——持之以恒

优质企业有优质的规范，优质的规范促成优质企业——金玉良言

有问题和困难，找 UDS ！

真 理

五、总结
策略建议



Q & A


